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Die Erfindung bezweckt, hart und steif ge- 
schlichtete Webketten in der Schlichtmaschine 
dadurch geschmeidig zu machen, daB die ge- 
schlichtete und getrocknete Webkette hinter 
der Trockenkammer der Schlichtmaschine 
iiber eine Brech vorrichtung gefiihrt wird. 

Es ist zwar bekannt, zum Brechen und 
Weichmachen von Geweben Brechmesser mit 
entgegengesetzt zueinander gerfchteten Schnei- 
den zu benutzen, die- in parallelen Ebenen 
entgegengesetzte Schwingungen um eine senk- 
recht zu ihrer Langsachse stehende Mittel- 
achse ausfuhren. Diese Einrichtung kann 
jedoch ntir zum Brechen von Geweben/ nicht 
aber fiir. das Geschmeidigmachen von ge- 
schlichteten und getrockneten Webketten an- 
gewendet werden, da die Faden der Webkette 
iiber die Kettenbreite infolge der um eine 
Mittelachse schwingenden Messer stets wech- 
selnd ve'rschieden gespannt wiirden, was sehr 
ungiinstig auf die Festigkeit und Dehnbarkeit 
der Kettenfad'en einwirkt. Andererseits ist 
auch bekannt, fiir das Weichmachen von Ban- 
dern starrer Kunstfaden letztere iiber parallel 
zueinander angeordnete Brechbolzen von ver- 
haltnismafiig kleinem Durchmesser zu fiihren 
und zur Abstimmung der Kriimmung und 
Knickung der Faden die mit den Brechbolzen 
ausgestatteten Bolzenscheiben gegeneinander 
,einstellbar zu machen. Diese Rundfuhrung 
der Fadenbander iiber Bolzen konnte natur- 
gemaB nur eine unvollkommene Brechung und 
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jedenfalls keine Knickung hart geschlichteter 
Kettenfadenauslosen^daaufierdem sich solche 
Bolzen infolge ihres kleinen Durchmessers bei 35 
der beim Schlichten von Kettenfaden auf- 
tretenden Kettenspannung stets biegen 
miifiten. 

Da jedoch die Erreichung einer besseren 
Gewebequalitat die Benutzung einer starken 40 
und kernfesten Schlichtflotte zur Bedingung 
hat, eine derartige Schlichtflotte aber beim 
bisherigen Schlichten nicht Verwendung fin- 
den konnte, weil die Webgeschirre durch die 
hart geschlichteten Kettenfaden auBerordent- 45 
lich starkem VerschleiJS ausgesetzt waren und 
die Sprodigkeit derKettengarne beimVorteilen 
und im Webstuhl Fadenbriiche hervorrief, 
sieht die Erfindung eine besonders ausgebil- 
dete Brechvorrichtung vor, die ein Geschmei- 50 
digmachen solcher hart und steif geschlich- 
teter Kettenfaden in der Schlichtmaschine er- 
reichen. 

Diese Vorrichtung zum Geschmeidigmachen 
der geschlichteten Kette kennzeichnet sich er- 55. 
findungsgemaB darin, daB die parallel zur 
Webkette liegenden Brecheisen als scharf- 
kantige, beim Gebrauch f est stehende Rakel- 
messer ausgebildet sind und zur Abstimmung 
der Knickung der iiber sie gefiihrten Ketten- 60 
faden nach GroBe des Brech winkels und An- 
zahl der Brechungen mit ihren Schneiden ent- 
gegengesetzt in einem als Ganzes in Richtung 
des Kettenlaufes drehbaren und fiir den Ge- 
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brauch einstellbaren Drehkreuz o. dgl. ange- 
ordnet sind. Je nach der Einstellung des 
Drehkreuzes kann die Kette mehr oder weni- 
gcr gebrochen und dadurch die Glatte und 
Weichheit der Faden abgestimmt werden. 

Die Zeichnung veranschaulicht ein Aus- 
fiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes, 
wobei die Fig. i bis 3 die Einstellungsmog- 
lichkeit des Brecheisens darstellen. 

Die stark und steif geschlichtete Gewebe- 
kette a, von der Trockenkammer iiber die 
Leitwalzei kommend, wird auf ihrem Weg 
zur ersten Teilungsstange e mittels der Zug- 
walzen b iiber die Brechvorrichtung hinweg- 
gezogen, welche aus parallel (Fig. 1) zur 
Webkette liegenden scharfkantigen, beim Ge- 
brauch feststehenden Rakelrnessern c besteht, 
die zur Abstimmung der Knickung der Faden 
nach Grofie des Brechwinkels und Anzahl der 
Brechungen mit ihren Schneiden entgegenge- 
setzt in einem als Ganzes in Richtung des* 
Kettenlaufes drehbaren und fiir den Gebrauch 



einstellbaren (Fig. 2 und 3) Drehkreuz / o. dgl. 
angeordnet sind. Infolgedessen werden die 
Kettenfaden fortlaufend durch die Schneiden 25 
mehr oder weniger geknickt. 

Patentanspruch : 

Vorrichtung zum Geschmeidigmachen 30 
der hart und steif. geschlichteten Webkette 
in der Schlichtmaschine unter Benutzung 
von Brechmessern, dadurch gekennzeicb- 
het, daB die parallel zur Webkette liegen- 
den Brechei sen als scharfkantige, beim Ge- 35 
brauch feststehende Rakelmesser (c) aus- 
gebildet und zur Abstimmung der Knik- 
kung der Faden nach Grofie des Brech- 
winkels und Anzahl der Brechungen mit 
ihren Schneiden entgegengesetzt in einem 40 
als Ganzes in Richtung des Kettenlaufes 
drehbaren und fur den Gebrauch einstell- 
baren Drehkreuz (c') o. dgl. angeordnet 
sind. 
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